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Préskeramia-égetd kemence




VARIO PRESS®500/300.e

Az, ALL-IN-ONE" kemence!

- ADVANCED PRESS

= Amindentudé 500 szabadon programozhaté memériahellyel __Il) eljaras*
m Az Ugyfél kérésére egyéni modon elére programozhato A szabadalmaztatott ADVANCED PRESS™ eljaras homogén hémérséklet-eloszlast

= Préskemencének és tdlnyomaorészt égetkemencének tervezték biztosit a préskemence héérézkel6jétdl egészen a présobjektum belsé részéig.
s G N e g A lithium-diszilikat szamara mindig optimalis lesz a préselési hémérséklettar-
tomany. llyen médon alig alakul ki a feliileten reakciéréteg. Ezt segiti tovabb4, a
. rendkivil rovid préselési ido6.
Az eredmény sima és homogén fellilet, ami a restauracié kidolgozasa és elkészitése
soran, rendkivili idémegtakaritast eredményez.

* Csak a VARIO PRESS 300.e verzidban all rendelkezésre.

*2014 juliusatél az USA-ban is szabadalmaztatott.

Z -Drying lizemméd

Biztonsagi iivegbdl készilt hatékony és gyors
érintoképernyo NP e
A virtualis érzékeld az égetékamraban uralkodd hdmérséklet
alapjan kiszamitja a liftpoziciot és automatikusan gondoskodik
az objektumon az idealis és allando elészaritasi hémérséklet-

rél. Ez jelentds idémegtakaritast jelent az On laborja szamara.

Az innovativ és modern LCD kijelzé Utés- és héallo biztonsagi
Uvegbdl készilt. A folia billentylzetekkel ellentétben ez kelle-
mes, kényelmes, és torhetetlen.

Erre az egész élettartamra sz6l6 garanciat vallalunk. A kifor-
rott és intelligens menivezérlés a legegyszerlbb kezelhetdsé-

get nyUjtja. Homogén

présobjektum atmelegités
A nem kivanatos héveszteséget az égetdasztal érintkezési te-
riletén a haromldbu tartéallvany akadalyozza meg. A présob-

jektum az egész munkafolyamat soran szé szerint lebeg” az
éget6kamra belsejében.

EASY Light Display

Optimalis olvashatésag minden szogbdl - nagyobb ta-
volsagrol, ésrossz fényviszonyok, pl. nagyon erés napsugarzas
esetén is.

A PFC (Power-Fail-Control)
biztonsaga

USB csatlakozo

Varatlan, rovid idejd daramkimaradas esetén aktivalodik a PFC:
A zavar befejeztével az elektronika visszalép a program azon
helyére, ahol bekdvetkezett az aramkimaradas, és innen a tech-
—— noldgiai eléirasoknak megfeleléen fogja befejezni a programot.

Az USB csatlakozdval egyszerlibb az adatatvitel és a program
mentése.



VARIO PRESS®300.¢

Szabadalmaztatott
programirdnyitds a lithium-diszilikdt
kerdmidk feldolgozdsdhoz

ADVANCED
PRESS™

ADVANCED PRESS™

I'I eljaras

A lithium-diszilikat keramidkat a laborok egyre szélesebb korben alkalmazzak a fogpotlasok készitésénél.
Ez az anyag a magas szildrdsagaval tlnik ki, és a CAD/CAM technika mellett a keramia préstechnikdhoz
hasonldan, préselési eljarassal is megmunkalhato.

Ebben a munkafolyamatban azonban az eredménynél jelentés minéségi kildnbségek figyelheték meg,
ami a lithium-diszilikat magas hédmérséklettel szembeni érzékenységébdl, az ott tartds idétartamabodl és a
foszfatkotésl beagyazd masszakkal vald érintkezésbdél adodik.

Az ADVANCED PRESS™ eljarast 2010-ben szabadalmaztattdk és ezzel a fogaszati kerdmiak préselési el-
jardsaban egy teljesen Uj programiranyitds keletkezett. A préselési ciklusban érintett anyagok termikus
viselkedésének a matematikai szamitdsan alapuldan egy olyan elémelegitési gorbe adodik, amelyet eddig
nem sikerilt fogdszati kerdmiak préskemencéjében kialakitani. Az elv egyszer( és érthetd.

Szokasos préselési eljaras:

A grafikon a szokdsos préselési eljaras esetén kb. 40 °C hémérsékletkllonbséget mutat a préskemen-
cében bedllitott hdmérséklet és a beagyazo gylrl belsejének a hémérséklete kozott. A gydrl magjaban
a lithium-diszilikat szamara idealis préselési hémérséklet és a gylrU kilsé részének a magas hdmérsékle-
te, -rendszerint ebben taldlhatok a préselendd objektumok -, kozotti kilonbség eredményezi az erdtel-
jesen megjelend reakcioréteget. Ezt a hatast erdsiti a hosszd hén tartasi és préselési ido.

Az eredmény pedig egy erételjes reakcids réteg és annak az iddigényes eltavolitasa.
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ADVANCED PRESS™ eljaras

A grafikon a préskemence hédmérséklet érzékel6jének a homogén hémeérséklet eloszldsat mutatja a gyUrU
belsejéig. Maximalisan 4°C hémérsékletkulonbség uralkodik, ezzel biztositott, hogy minden targyat, a
gydrUben elfoglalt helyzetétél fuUggetlendl, a lithium-diszilikat idedlis préselési hémérséklettartomanyban
préseli le a berendezés. A reakcioidd kialakuldsa a minimalisra csokken és ezt a hatdst még tovabb fokozza
a rendkivul rovid préselési id6. Az ADVANCED PRESS™ technoldgia a restauracio kidolgozasanal és elké-
szitésénél sima és homogén fellletet, tovabba rendkivili idémegtakaritast eredményez.
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VARIO PRESS

Tokéletes préselési eredményé
az égetékamra belsejében
kialakuld hévisszaverédésnek
koszonhetben

"300)/S300).e

Homogén gyiiri atmelegedés

A préselés biztos sikerét tobbek kdzott a nagyteljesitményd fités garantdlja. Ahhoz, hogy a gyUriket
minden méretben és a présdugattylval egyUtt egyenletesen lehessen felfliteni, a VARIO PRESS 300 be-
rendezést olyan kivalo fUtési rendszerrel lattak el, hogy az égetékamra terét a 7 menet( ftétekercs
spiral (lasd ADVANCED PRESS™ eljarés) teljes mértékben kitolti. [gy elkeriilhetd az, hogy a beagyazas
—flggetlentl a méretétdl és a benne levd objektumok szamatdl és nagysagatdl — ne egyenletesen mele-
gedjen fel.

A VARIO PRESS 300 berendezésben a gyUrd egy haromlabu betéten helyezkedik el és a teljes munka-
folyamat alatt sz6 szerint ,lebeg” az égéskamra belsé részében. Ez gondoskodik az égetékamra belse-
jében kialakuld szikséges hé visszaverddésérdl, egyuttal a tokéletes préselésrdl is.
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A gyiirii sikban ul fel A gyiiri a haromlabu betéten all
Energiaveszteség a kedvezdtlen héeloszlas miatt, Idedlis és egyenletes héeloszlas a
a gyUrd also részében hidegebb zénak alakulnak ki. gyUrGben.

A flggdleges és szimmetrikus felépitést VARIO 300/300.e készllékben a kerdmia szaritasakor minden targy
allando és mérhetden egyenletes tavolsagra kerll a héforrastél (2. dbra).

A liftpoziciét a program az égetékamraban Iévé hémérséklet alapjan szamitja ki, és a keramia szaritasa
130 °C-os allandd hédmérsékleten torténik. A donté elonyok a kovetkezdk:

® A Z-Drying Uzemmoddal ellendrzott a szaritds, ami megakadalyozza a repedéseket, vagy a buborékok
kialakulasat.

® Az utéégetésnél a Z-Drying tzemmoddal elkerdli az idérablod vérakozédst. A munka mar joval a bepro-
gramozott inditasi hémérséklet elérése elétt elhelyezhetd az égetétalcan.

~Kagylészerii”, aszimmetrikus zarszerkezet: Fiiggéleges, szimmetrikus zarszerkezet:
Nem egyenletes a h6eloszlas a targyakon, nem egyenletes a Egyenletes héeloszlas a targyakon, egyenletes
héeloszlds az égetétalpon héeloszlds az égetétalpon



VARIO PRESS® 300 VARIO PRESS®300.e

Fogdszati kerdmiaégeté kemence

Fogaszati kerdmia préskemence

ADVANCED PRESS™ eljaras
Lithium-diszilikat kerdamiak szamara

Intelligens préselés (i-press)

Z-Drying lizemméd

500 egyénileg programozhaté memoria tarhely

Az ligyfél kivansdganak megfelel6en egyéni médon elére programozhaté

PFC (Power Fail Control)

Programozhaté préselési nyomas

USB csatlakozo

Utés és héallo LCD tiveg érintképerny6

2 év garancia
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Az On magyarorszagi keresked6je:

DentAvantgArt Kft.

9400 Sopron

Viragvolgyi ut. 59.

Tel: + (36) 99 314 931 Denthva ni'gﬂd'
+(36) 99 318 647 Tty
info@dentavantgart.hu
www.dentavantgart.hu




